PROGRAM NAUCZANIA DLA ZAWODU
STOLARZ 752205

O STRUKTURZE PRZEDMIOTOWEJ

TYP SZKOLY: Zasadnicza Szkota Zawodowa
1. TYP PROGRAMU: PRZEDMIOTOWY
2. RODZAJ) PROGRAMU: LINIOWY

Rysunek zawodowy w stolarstwie



CELE SZCZEGOLOWE KSZTALCENIA W ZAWODZIE STOLARZ

Absolwent Ksztatcenie zgodne z opracowanym programem nauczania w zawodzie stolarz pozwoli na osiggniecie co najmniej wymienionych celdw:
1) wykonywania wyrobéw z drewna i tworzyw drzewnych;

2) wykonywania prac zwigzanych z obstugg oraz konserwacjg maszyn i urzgdzen stosowanych w stolarstwie;

3) wykonywania napraw, renowacji i konserwacji wyrobdw stolarskich. Do wykonywania zadan zawodowych niezbedne jest osiggniecie efektow
ksztatcenia okreslonych w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie stolarz:

efekty ksztatcenia wspdlne dla wszystkich zawodéw (BHP, PDG, JOZ)

efekty ksztatcenia wspdlne dla zawoddéw w ramach obszaru administracyjno-ustugowego stanowigce podbudowe do ksztatcenia w zawodzie
PKZ(A.g)

efekty ksztatcenia wtasciwe dla kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie A.13. Wytwarzanie wyrobdw stolarskich.

PRZEDMIOTOWY PLAN NAUCZANIA DLA ZAWODU STOLARZ

STOLARZ
symbol cyfrowy zawodu 752205

Lp. Przedmiot Klasa - Stopien
1 11 111 Ogolem

1. [Technologia i materialoznawstwo 72 72 68 212
2. |Rysunek zawodowy 64 36 100
3. |Maszyny i urzadzenia 28 28 56
4. [Podstawy dzialalno$ci gospodarczej 20 20
5. |Jezyk obcy zawodowy 20 20
Razem| 136 136 136 408

2. Rysunek zawodowy w stolarstwie
2.1. Rysunek zawodowy w i konstrukcje — kl-I — 64 godz.
2.2. Postugiwanie sie dokumentacjg technologiczng i konstrukcyjng kl — Il - 36godz.



2.1. Rysunek zawodowy w 1 konstrukcje  kl-I
Symbol Efekt Uszczegotowione efekty ksztalcenia Tematyka zaje¢ lekcyjnych Liczba | Forma zaje¢ | T U
Efektu i Ksztatcenia godz. | lekcyjnych | U W
Nr efektu Uczen R A
Uczen N G
U I
S
PKZ (A.g) (6) SpOI‘ZELdZEl szkice 1. stosowac zasady wykonywania rysunkéw zgodnie z — Zasady sporzadzania rysunku technicznego meblowego. 10 I
. . norma;
i rysunki
technjczne; 2. wykona¢ rysunki wykonawcze elementéw; — Zasady kreslenia rysunkdw wykonawczych elementéw. 7 1
3. wykonac szkice wyrobdw i elementdéw stolarskich; — Sposoby szkicowania wyrobdw, elementdw i ztaczy stolarskich. 10 1
-zasady rysunku odrgcznego
p— - -odrgczne rysowanie réznych rodzajow linii
4. wyk kice ztaczy stolarskich; ocr > o
wykonac szkice zigczy stolarskic -szkicowanie prostokata ,kwadratu.rownolegtoboku,trojkata i kola
-szkicowanie prostych modeli w rzutach prostokatnych i aksonometrii
5. wykona€ szkice potaczen stolarskich; -odrgczne rysowanie prostych modeli w perspektywie zbieznej
6. wykonad rysunki szczeg6tow konstrukcyjnych potaczen — Korzysci z zastosowania szczeg6tow konstrukcyjnych potgczen w rysunku 10 1
stolarskich; meblowym.
- Cwiczenia w rysowaniu szczegotow konstrukeyjnych wybranych modeli
PKZ (A.g) (9) stosuje programy 1. zastosowac¢ programy komputerowe do - Programy komputerowe do sporzadzania rysunkow 18 I
; - - Cwiczenia w rysowaniu przy uzyciu programu komputerowego
komputerqwe sporzadzania rysunkow; A Iy przy uzyciu prog p g
wspomagajace
wykonywanie
zadan.
PKZ(A.g). | postuguje si¢ 4. nazwac elementy konstrukcji wyrobdw | —Rodzaje konstrukeji wyrobow stolarskich. 3 I
® terminologia stolarskich;
stosowang 5. zidentyfikowac rodzaje konstrukcji
w przemysle wyrobdéw stolarskich
drzewnym;
A13.2(1) identyﬁkuje typy 1. sklasyfikowa¢ wyroby stolarskie; — Klasyfikacja wyrobéw stolarskich wedtug sposobu wykonania 2 I
konstrukcp oraz — Charakterystyka wyrobdw stolarskich wedtug sposobu wykonczenia
style stosowane powierzchni. 2
w meblarstwie;
2. zakwalifikowaé wyroby stolarskie do odpowiedniego — Charakterystyka styléw wyrobdéw stolarskich w réznych okresach 2 1

stylu stosowanego w meblarstwie w réznych okresach
historycznych.

historycznych na przestrzeni dziejow.




Razem — 64 godziny

Materiat nauczania
— Zasady sporzadzania rysunku technicznego meblowego.
— Zasady kreslenia rysunkdw wykonawczych elementéw.
— Sposoby szkicowania wyrobdw, elementdw i ztgczy stolarskich.
— Korzysci z zastosowania szczegotéw konstrukcyjnych potgczen w rysunku meblowym.
— Rodzaje konstrukcji wyrobow stolarskich.
— Klasyfikacja wyrobdw stolarskich wedtug sposobu wykonania
— Charakterystyka wyrobow stolarskich wedtug sposobu wykoriczenia powierzchni.
— Charakterystyka styléw wyroboéw stolarskich w réznych okresach historycznych na przestrzeni dziejéw.
- Programy komputerowe do sporzadzania rysunkow



2.2. Poslugiwanie si¢ dokumentacja technologiczna i konstrukcyjng kl- II- 36godz

Symb | Efekt Uszczegotowione efekty Tematyka zajgc lekcyjnych Lic | Forma T U
ol Ksztalcenia ksztalcenia zba | zajgé U A\
Efektu god | lekcyjnych | R A
i Uczen Uczen z. N G
Nr 8] I
efektu S




Al13.1
@

postuguje si¢
dokumentacja
konstrukcyjna

A.13.1(2)1. odczytaé informacje z rysunku

zfozeniowego, zestawieniowego i
wykonawczego;

A.13.1(2)2.odczyta¢ wymiary elementéw
konstrukcyjnych z rysunkéw
wykonawczych;

1. Analiza dokumentacji konstrukcyjnej: rysunkow
ztozeniowych

2. Analiza dokumentacji konstrukcyjnej: zestawieniowych,
3. Analiza szczegotow konstrukeyjnych,

4. Analiza informacji zawartych w tabelkach rysunkowych
5. Analiza skali w rysunku meblowym

6. Numerowanie rysunkédw w dokumentacji konstrukcyjnej.
Polaczenia elementow konstrukcji

7. Klasyfikacja polaczen , wymagania. Czynniki ptywajace
mechaniczne wlasciwosci potaczen

8. Rozpoznawanie potaczen w konstrukcjach mebli i stolarki
budowlane;j

Konstrukcje mebli skrzyniowych

9. Rodzaje mebli. Typy konstrukcji, terminologia.
10.Podzespoty-podstawy, korpusy drzwi i wewngtrzne
czesci.

11. Wymagania funkcjonalne i estetyczne.

12. Rozwiazania konstrukcyjne podzespotow.
13.Zaleznosci konstrukcji od materiatow

Konstrukcje mebli szkieletowych

14.Rodzaje i typy mebli. Elementy i podzespoty
15.Zalezno$¢ konstrukcji od zastosowanych materiatlow
16.Konstrukcje podzespotdéw. Tolerancje i pasowanie

17. rozpoznawanie i szkicowanie typow mebli
18.Projektowanie prostych mebli

Konstrukcje mebli tapicerowanych

19.Rodzaje i typy mebli

20. Konstrukcje uktadoéw tapicerskich

21.Szkicowanie przekrojow uktadow tapicerskich

22 .Projektowanie uktadéw tapicerskich sprezynowych

23 .Konstrukcje wyrobow stolarki budowlane;j

24.Typy konstrukcji wyrobow stolarki budowlanej
25Wymagania funkcjonalne wyrobow stolarki budowlane;j
26.Rozpoznawanie typow okien i drzwi

27. 28.Szkicowanie konstrukcji $cian dziatowych i boazerii

28

Wyktad +
¢wiczenia

II

i technologiczna;

A.13.1(2)3. odczytaé z norm
materiatowych informacje o ilosci i jakosci
potrzebnych materiatéw do wykonania
wyrobu;

1. Analiza dokumentacji technologicznej
2. schematy przebiegu procesu technologicznego,

Wyktad +
¢wiczenia

II




A.13.1(2)4.odczytac informacje o
czynnosciach i operacjach ze schematu
przebiegu procesu technologicznego
AA.13.1(2)5. postugiwac sie instrukcjg
stanowiskowg;

. instrukcje stanowiskowe

. normy materiatowe normy czasowe

. karty obrébki technologicznej

. zatozenia techniczno — uzytkowe wyrobu
. warunki technicznego odbioru

. instrukcje pakowania, magazynowania i
transportowania wyrobéw stolarskich.

0O NO UL AW

KPS potrafi radzi¢ radzi¢ sobie ze stresem, II
(5). sobie ze stresem;

Razem - 36 godzin

Materiat nauczania
— Analiza dokumentacji konstrukcyjnej: rysunkow ztozeniowych i zestawieniowych, szczegétéw konstrukcyjnych, informacji zawartych w tabelkach rysunkowych, skala w
rysunku meblowym, numerowanie rysunkéw w dokumentacji konstrukcyjnej.
- Analiza dokumentacji technologicznej: schematy przebiegu procesu technologicznego, instrukcje
stanowiskowe, normy materiatowe normy czasowe, karty obrébki technologicznej, zatozenia techniczno — uzytkowe wyrobu, warunki technicznego odbioru, instrukcje
pakowania, magazynowania i transportowania wyrobdw stolarskich.

Planowane zadania

Odczytad informacje z rysunku ztozeniowego wyrobu stolarskiego.

Na podstawie otrzymanego rysunku ztozeniowego odczytac informacje o wyrobie stolarskim. Zanotowac informacje w tabeli przygotowanej do wykonania tego éwiczenia. Na
koniec poréwnac wyniki swojej pracy z informacjami wzorcowymi udostepnionymi przez nauczyciela. Wpisa¢ wyniki do karty samooceny.

Uczniowie dziela si¢ na zespoty 2-3 osobowe i wykonuja ¢wiczenie. Jeden z ucznidéw zaprezentuje wyniki wypracowane przez zespot.

Warunki osiggania efektow ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody, formy organizacyjne

Zajecia powinny odbywac sie w pracowni rysunku technicznego wyposazonej zgodnie z podstawg programowg: modele figur i bryt geometrycznych, typowe czesci maszyn, modele potgczen stolarskich, konstrukgji i
podzespotéw, modele wyrobow z drewna i tworzyw drzewnych, modele opakowan, schematy kinematyczne, rysunki konstrukcyjne maszyn i urzadzen, dokumentacje techniczng wyrobéw, modele mebli i innych
wyrobdéw w przekrojach, urzadzenia do badan wytrzymatosci konstrukcji, komputerowe oprogramowanie graficzne, normy dotyczace wyrobéw z drewna i tworzyw drzewnych, detale, okucia i faczniki, prospekty,
katalogi, wydawnictwa specjalistyczne, stanowiska kreslarskie (jedno stanowisko dla dwdch ucznidw), stanowisko komputerowe z oprogramowaniem wspomagajacym wykonywanie rysunku technicznego i
dokumentacji techniczno-technologicznej (jedno stanowisko dla dwdch uczniéw), drukarke sieciowa;. Z wyposazenia pracowni technologicznej potrzebne beda: schematy proceséw technologicznych i dokumentacje

technologiczne. Z wyposazenia warsztatow szkolnych potrzebne beda: instrukcje technologiczne i stanowiskowe.
Srodki dydaktyczne



Rysunki ztozeniowe i zestawieniowe. Tabele do zapisywania odpowiedzi (informacji) z przygotowanymi tresciami do wypetnienia. Prawidtowe odpowiedzi. Instrukcja do dokonania samooceny. Rysunki wykonawcze elementéw.
Normy materiatowe wyrobéw. Schematy proceséw technologicznych wyrobédw wykonywanych réznymi technologiami. Instrukcje stanowiskowe dla réznych stanowisk pracy, organizowanych dla roznych technologii
przetwarzania drewna i tworzyw drzewnych.

Zalecane metody dydaktyczne

Nauczyciel dobierajac metodg ksztatcenia powinien przede wszystkim odpowiedzie¢ sobie na nastgpujace pytania: jakie chce osiagnaé efekty? Jakie metody beda najbardziej

odpowiednie dla danej grupy wiekowej, mozliwosci percepcyjnych uczacych sie? jakie problemy (o jakim stopniu trudnosci i ztozonosci) powinny by¢ przez uczniéw rozwigzane? jak motywowac ucznidéw i zapewnic ich zaangazowanie. Rzetelna
odpowied? na te pytania pozwoli na trafne dobranie metod, ktére pozwola na osiggniecie zamierzonych efektow.

Zaplanowane do osiggniecia efekty ksztatcenia przygotowuja ucznia do wykonywania zadan zawodowych stolarza. W dziale powinny by¢ ksztattowane umiejetnosci postugiwania sie dokumentacja rysunkows i technologiczna.

Dziat programowy ,,Postugiwanie si¢ dokumentacja konstrukcyjna i technologiczng” wymaga stosowania aktywizujacych metod ksztalcenia, ze szczegdlnym uwzglgdnieniem metody ¢wiczen. Podczas zaj Qé nauczyciel powinien
zadba¢, aby uczniowie zmieniali role w zespole, aby kazdy kolejno miat mozliwos¢ prezentacji. Uczniowie w ten sposob ucza si¢ pokonywacé stres w wystapieniach publicznych
oraz maja szansg ksztatci¢ poshugiwanie si¢ jezykiem fachowym. Petiac kolejno role lidera uczniowie ucza si¢ planowac praca zespotu, kierowa¢ wykonywaniem
przydzielonych prac, ocenia¢ jakos¢ przydzielonych zadan oraz komunikowac si¢ ze wspotpracownikami

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektow ksztatcenia

Do oceny osiagnie¢ edukacyjnych uczacych sig proponuje sie wzia¢ pod uwage zakres prawidtowo odczytanych informacji z dokumentacji. Mozna sprawdzac’ karty samooceny 1 karty odpowiedzi. Mozna tez oceniac

metoda informacji zwrotnej lub wykorzysta¢ oceng kolezenska. Nalezy tez oceniac sposob prezentacji, w szczegdlnosci postugiwanie sig terminologia branzowa..



PROGRAM NAUCZANIA DLA ZAWODU
STOLARZ 752205

O STRUKTURZE PRZEDMIOTOWE]J

TYP SZKOLY: Zasadnicza Szkota Zawodowa
1. TYP PROGRAMU: PRZEDMIOTOWY
2. RODZAJ PROGRAMU: LINIOWY

Technologia wyrobow stolarskich

Koweziu/ODiDZ tomza — T. Gietek

CELE SZCZEGOtOWE KSZTALCENIA W ZAWODZIE STOLARZ



Absolwent Ksztatcenie zgodne z opracowanym programem nauczania w zawodzie stolarz pozwoli na osiggniecie co najmniej wymienionych celow:

1) wykonywania wyrobdéw z drewna i tworzyw drzewnych;

2) wykonywania prac zwigzanych z obstuga oraz konserwacja maszyn i urzadzen stosowanych w stolarstwie;

3) wykonywania napraw, renowacji i konserwacji wyrobéw stolarskich.bo wykonywania zadar zawodowych niezbedne jest osiggniecie efektéw ksztatcenia okreélonych w podstawie
programowej ksztatcenia w zawodzie stolarz:

efekty ksztatcenia wspdlne dla wszystkich zawoddéw (BHP, PDG, JOZ)

efekty ksztatcenia wspdlne dla zawodow w ramach obszaru administracyjno-ustugowego stanowigce podbudowe do ksztatcenia w zawodzie PKZ(A.g)

efekty ksztatcenia wtasciwe dla kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie A.13. Wytwarzanie wyrobow stolarskich.

PRZEDMIOTOWY PLAN NAUCZANIA DLA ZAWODU STOLARZ

STOLARZ
symbol cyfrowy zawodu 752205

Lp. Przedmiot Klasa - Stopien
| II | III | Ogolem

1. |Technologia i materialoznawstwo 72 | 72 | 68 212
2. |Rysunek zawodowy 64 | 36 100
3. |Maszyny i urzadzenia 28 | 28 56
4. |Podstawy dzialalno$ci gospodarczej 20 20
S. |Jezyk obcy zawodowy 20 20

Razem| 136 | 136 | 136 408

PROGRAMY NAUCZANIA DLA POSZCZEGOLNYCH PRZEDMIOTOW

W programie nauczania dla zawodu stolarz zastosowano taksonomie celéw ABC . Niemierko.

1. Technologia wyroboéw stolarskich 212 gOdZin
2. Rysunek zawodowy w stolarstwie 100 godzin

3. Maszyny i urzadzenia do obrébki drewna i tworzyw drzewnych 56 godzin

4. Dziatalno$é gospodarcza w przemysle drzewnym 20 godziny

5. Jezyk obcy zawodowy w przemysle drzewnym 20 godziny

6. Obrébka pomocnicza w wytwarzaniu wyrobéw z drewna - zajecia praktyczne



7. Obrébka zasadnicza w wytwarzaniu wyrobdw stolarskich — zajecia praktyczne

8. Naprawy, renowacje i konserwacje wyrobéw stolarskich - zajecia praktyczne
Wykaz dziatéw programowych dla zawodu stolarz

1. Technologia wyrobdw stolarskich

1.1. Materiatoznawstwo drzewne — 72 godz. KI- |

1.2. Podstawy BHP w przemysle drzewnym -24godz. KI-llI

1.3 Wykonywanie wyrobow stolarskich — 96godz Kl — lI- 72godz., Kl 1lI-24godz
1.4. Naprawy, renowacje i konserwacje wyrobow stolarskich -20godz —kl-IlI

2. Rysunek zawodowy w stolarstwie

2.1. Rysunek zawodowy w i konstrukcje

2.2. Postugiwanie sie dokumentacjg technologiczng i konstrukcyjna

3.0. Maszyny i urzadzenia do obrébki drewna i tworzyw drzewnych

3. 1. Charakterystyka maszyn, urzadzen i narzedzi

3.2 Budowa i dziatanie maszyn i urzadzen numerycznie sterowanych

4. Dziatalno$¢ gospodarcza w przemysle drzewnym

4.1 Reklama i marketing w przemysle drzewnym

.2. Wspotpraca z firmami z branzy w prowadzeniu dziatalnosci gospodarczej

5. Jezyk obcy w zawodowy w przemysle drzewnym

5.1. Informacja o materiatach, maszynach i narzedziach i wyrobach stolarskich w jezyku obcym zawodowym
5.2. Porozumiewanie sie z kontrahentami i wspétpracownikami w jezyku obcym zawodowym
6. Obrdbka pomocnicza w wytwarzaniu wyrobdw stolarskich - zajecia praktyczne

6.1. Obrébka hydrotermiczna i plastyczne

6.2. Wykoniczanie powierzchni drewna i tworzyw drzewnych

6.3 Klejenie i oklejanie drewna i tworzyw drzewnych

6.4. Pakowanie, magazynowanie i transport elementéw, podzespotédw oraz wyrobdéw gotowych
7. Obrobka zasadnicza w wytwarzaniu wyrobow stolarskich - zajecia praktyczne

7.1. Obrobka reczna drewna i tworzyw drzewnych

7.2. Obrébka maszynowa drewna i tworzyw drzewnych

7.3. Montaz wyrobdw stolarskich

8. Naprawy, renowacje i konserwacje wyrobow stolarskich - zajecia praktyczne

8.1 Naprawy wyrobdw stolarskich

8.2. Renowacje i konserwacje wyrobéw stolarskich



1. Technologia wyrobow stolarskich
1.1.Materiatoznawstwo drzewne

1.2.Podstawy BHP w przemysle drzewnym
1.3.Wykonywanie wyrobow stolarskich

1.4.Naprawy renowacje i konserwacje wyrobow stolarskich

1.1.Materialoznawstwo drzewne — 72 godz.

Symb | Efekt Uszczegotowione efekty ksztalcenia Tematyka zaje¢ lekcyjnych Lic | Forma T |U
ol Ksztatcenia zba | zajeé u |W
Efekt Uczen god | lekcyjnych | R | A
ui Uczen z. N |G
Nr U |1
efektu S
PKZ( | rozpoznaje 1Rodzaje rysunkdéw. Zapoznanie z | 1 Wyktad,
A .g) | gatunki drewna, PSO. ¢wiczenie I
(D materialy 1.wskaza¢ elementy budowy makroskopowej drewna; — Makroskopowa budowa drewna. 4

drzewne 2.scharakteryzowaé elementy budowy mikroskopowej dreyma; Mikroskopowa budowa drewna. 4

i tworzywa 3. wskazad rdznice w mikroskopowej budowie drewna iglastego i

drzewne: lisciastego;

’ 4. rozpoznaé materiaty drzewne; — Charakterystyka podstawowych 4

5. rozpoznac tworzywa drzewne;

gatunkdéw drewna.




PKZ( | okresla 1. okresli¢ wtasciwosdci fizyczne drewna i tworzyw drzewnych; —  Wiasci@wosci fizyczne drewna. 4 Wykiad,
A g) wlasciwosci 2. okresli¢ wtasciwosci mechaniczne drewna i tworzyw drzewnych; — Wtasci@osci mechaniczne drewna. 4 éwiczenie
! 3. okresli¢ whasciwosci technologiczne drewna i tworzyw drzewnych; Wtasci@osci technologiczne drewna.
(2) drewna 4. okresli¢ wtasciwosci chemiczne drewna; — Witasciwosci chemiczne drewna. 4
1 tworzyw 4
drzewnych
PKZ( | rozpoznaje Wyktad,
A .g) | wady drewna 1. rozpozna¢ wady drewna okragtego; — Wady drewna okragtego. 4 ¢wiczenie
(3) oraz okre$la 2. rozpozna¢ wady materiatow tartych; — Wady materiatéw tartych wynikajace z 4
‘ch budowy drewna.
przyczyny I‘C 3. okresli¢ wptyw wad w surowcu okraglym na wady w materiale| — Wady materiatéw tartych powstajace w
powstawania; tartym; wyniku przetarcia. 4
PKZ( | rozroznia 1 rozréznic rodzaje uszkodzeri w drewnie okragtym; — Rodzaje uszkodzen drewna okragtego i 4 Wyktad,
A .g) rodzaje o . , . materiatow tartych. éwiczenie
; 2. rozréznic rodzaje uszkodzen w materiatach tartych;
(4) uszkodzen
materiatow;
PKZ( | okresla — Rodzaje i zastosowanie klejow w 4 Wyk}ad,
A .g) materia}y 1. okresli¢ kleje stosowane przy wytwarzaniu wyrobow przemysle drzewnym. éwiczenie
(5) | pomocnicze stolarskich; ST - . .
stosowane 2. okresli¢ materiaty do wykornczenia powierzchni wyrobow — Rodzaje i zastosowanie materiatéw 4
w produkcii: stolarskich; do wykonczenia powierzchni.
p I i . . . — Rodzaje i zastosowanie
3. okresli¢ materiaty do impregnacji drewna; . ! 4
impregnatow.
4. okreéli¢ materiaty do zabezpieczania waskich ptaszczyzn; — Rodzaje i zastosowanie materiatow 4
do zabezpieczania waskich
powierzchni.
5.okreéli¢ okucia stosowane do wytwarzania wyrobéw stolarskich. — ROdzaJe' i zastosowanie okuc i 4
facznikow.
PKZ( | postuguje si¢ 1. zastosowac terminologig obowiazujaca - Terminologia stosowana w obrocie | 3
A .g) terminologiq w przem\’/sle drzlewnyn’wz surowiec, materiat pétfabrykat, element materiatowym w przemyéle
podzespot zespot, wyrdb, towar;
(8) stosowana drzewnym.
w przemysle 2. rozréznié sortymenty drewna okragtego tartacznego i materiatpw sortymenty drewna okraglego tartacznego i 4

drzewnym

tartych ;

materialow tartych ;




KPS przestrzegac zasad kultury i etyki;
(D).

Razem — 72 godziny

— Makroskopowa budowa drewna.
— Mikroskopowa budowa drewna.
— Wiasciwosci fizyczne drewna.

— Wiasciwosci mechaniczne drewna.

— Wiasciwosci technologiczne drewna.

— Wiasciwosci chemiczne drewna.

— Charakterystyka podstawowych gatunkéw drewna.

— Wady drewna okragtego.

— Wady materiatéw tartych wynikajgce z budowy drewna.

— Wady materiatow tartych powstajgce w wyniku przetarcia.

— Woptyw wad drewna i wad przetarcia na wydajnos¢ materiatowa.

— Rodzaje uszkodzen drewna okragtego i materiatow tartych.

— Rodzaje i zastosowanie klejow w przemysle drzewnym.

— Rodzaje i zastosowanie materiatdw do wykoniczenia powierzchni.

— Rodzaje i zastosowanie materiatdw do zabezpieczania waskich powierzchni.
— Rodzaje i zastosowanie impregnatow.

— Rodzaje i zastosowanie oku¢ i tgcznikow.

Terminologia stosowana w obrocie materiatowym w przemysle drzewnym.

Planowane zadania
Okreslanie wtasciwosci podstawowych gatunkéw drewna wedtug okreslonych kryteriow

Uczniowie wybierajg lidera, ktéry podzieli grupe na pary oraz w drodze losowania rozdzieli poszczegélne gatunki drewna, dla ktérych beda opracowane wiasciwosci.
Na podstawie otrzymanej instrukcji nalezy opracowac wtasciwosci dla wylosowanego gatunku drewna.

Wykonang prace naleiy poréwnac z otrzymanym wzorcem i dokona¢ samooceny prawidtowosci wykonania zadania.




Warunki osiggania efektow ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody, formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone w pracowni materiatoznawstwa i technologii przetwarzania drewna, wyposazonej w: zestawy probek réznych gatunkow
drewna, materiatéw drzewnych, tworzyw drzewnych, klejow i substancji dodatkowych, materiatéw do zabezpieczania i uszlachetniania powierzchni, detale,
okucia i tgczniki .

Srodki dydaktyczne

Gabloty z probkami drewna i/lub kolorowe plansze z ilustracjami probek podstawowych gatunkéw drewna, charakterystyki podstawowych gatunkdéw drewna zawierajgce witasciwosci fizyczne, mechaniczne,
technologiczne i chemiczne. Zestawy ¢wiczen, instrukcje do ¢wiczen, pakiety edukacyjne dla ucznidw, karty samooceny, teksty przewodnie dla ucznidéw.

Zalecane metody dydaktyczne

Nauczyciel dobierajgc metode ksztatcenia powinien przede wszystkim odpowiedzie¢ sobie na nastepujace pytania: jakie chce osiggnac efekty? jakie metody beda najbardziej odpowiednie dla danej grupy wiekowej,
mozliwosci percepcyjnych uczacych sie? jakie problemy (o jakim stopniu trudnosci i ztozonosci) powinny by¢ przez ucznidow rozwigzane? jak motywowac ucznidéw i zapewnic ich zaangazowanie. Rzetelna odpowiedz
na te pytania pozwoli na trafne dobranie metod, ktére pozwolg na osiggniecie zamierzonych efektéw.

Zaplanowane do osiggniecia efekty ksztatcenia przygotowuja ucznia do wykonywania zadan zawodowych stolarza. W dziale powinny by¢ ksztattowane umiejetnosci rozpoznawania, okreslania wtasciwosci oraz
rozpoznawania wad i uszkodzen gatunkéw drewna i i rodzajow tworzyw drzewnych

Dziat programowy ,Materiatoznawstwo drzewne” wymaga stosowania aktywizujacych metod ksztatcenia, ze szczegdInym uwzglednieniem metody ¢wiczen, tekstu przewodniego, pokazu. Dominujgcymi metodami
powinny byé metoda ¢wiczer, metoda tekstu przewodniego. Metody te zawierajg opisy czynnoéci niezbedne do wykonania zadania, a uczniowie pracuja samodzielnie lub parami. Na uczyciel powinien

obserwowad, czy lider podczas podziatu grupy na pary przestrzega zasad kultury i etyki.
Formy organizacyjne
Zajecia mogg by¢ prowadzone w catej klasie lub w grupach 12-15 osobowych, a ¢wiczenia powinny by¢ wykonywane parami lub indywidualnie.

1.2.Podstawy BHP w przemysle drzewnym — 24godz.



Symb | Efekt Uszczegotowione efekty ksztalcenia Tematyka zaje¢ lekcyjnych Lic | Forma T |U
ol Ksztatcenia zba | zajeé u |W
Efekt Uczen god | lekcyjnych | R | A
ui Uczen z. N |G
Nr U |1
efektu S
BHP | rozroznia 1.wyjasni¢ zasady ochrony przeciwpozarowej w Przepisy dotyczace ochrony 3 Wyktad, 111
(1) pojecia przedsicbiorstwie produkeyjnym, przeciwpozarowej wystepujace na

zwigzane uslugowym 1 handlowym; stanowiskach pracy w przemysle

z bezpieczenstw 2. rozrézni¢ 1 ZaStoSOwac srodki gasnicze; drzewnym.

em i higiena 3. wyjasni¢ pojgcie: ergonomia

pracy, ochrona

przeciwpozaro

wa, ochronag

srodowiska

1 ergonomig;
BHP rozrdznia 1. wymieni¢ instytucje oraz stuzby dziatajace w Instytucje zajmujace sie ochrong i 3 Wyktad, 111
2) . zakresie ochrony pracy i ochrony §rodowiska w , .

zadania Polsce; srodowiska w Polsce.

? uprawr.l.wma 2. Scharakteryzowa¢ zadania i uprawnienia instytucji Zadania i uprawnienia instytucji

Instytucji oraz oraz stuzb dzialajacych w zakresie ochrony; dziatajacych w zakresie ochrony pracy.

stuzb

dziatajacych

w zakresie

ochrony pracy

1 ochrony

srodowiska

w Polsce;
BHP okre$la prawa L.rozpoznac prawa i obowiazki pracownika w Prawa i obowigzki pracownika w 3 Wyktad, 11
3) zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy;

1 obowiazki
pracownika
oraz
pracodawcy

w zakresie
bezpieczenstwa
1 higieny pracy;

2.rozpozna¢ obowiazki pracodawcy w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy;

3. zidentyfikowac podstawowe przepisy dotyczace
prawnej ochrony pracy;

zakresie bhp.
Prawa i obowigzki pracodawcy w
zakresie bhp.

Podstawowe przepisy dotyczace
ochrony pracy.




BHP 5) okresla 1. okresli¢ zagrozenia zwigzane z hatasem; — Zagrozenia dla zdrowia pracownika Wyktad, 111
5) . 2. okresli¢ zagrozenia zwigzane z zapyleniem; ) ) , .

zagrozenia 3. okresla¢ zagrozenia zwiazane z emitowaniem wystepujace na stanowiskach pracy w cwiczenie

Zwlazane lotnych zwiazkéw chemicznych prze myéle drzewnym.

7 wystqpowanie 4. okresli¢ zagrozenia zwigzane z wibracja;

m SZkOdliWYCh 5.. okresllF zagrozenia .zwna)z?ne z oddIZ|afywa_m|em

o, zimnego i goracego mikroklimatu w srodowisku

CzynkaW pracy:

w $rodowisku BHP(5)6.0kresla¢ zagrozenia zwigzane z

pracy; promieniowaniem cieplnym ;
%IP okres$la skutki 1. scharakteryzowac skutki dziatania czynnikéw — Zagrozenia dla zycia i zdrowia Wyktad, 111

: : szkodliwych na organizm cztowieka na stanowisku . .
ziatywani

odd atywania | o w przemyéle drzewnym; wysteptquce na stanowiskach pracy w

czynnikow 2. scharakteryzowa¢ skutki dziatania czynnikéw przemysle drzewnym.

SZkOdllW}’Ch na | szkodliwych emitowanych w przemysle drzewnym na

Organizm $rodowisko;

cztowieka;
BHP przestrzega 1. dokonac analizy przepisow i zasad bezpieczeristwa | — Przepisy dotyczace ochrony Wyktad, 111
) i higieny pracy oraz przepisy ochrony . . . . e .

zasa 1CZzen1

S d ; przeciwpozarowej i ochrony srodowiska podczas przecwv_pozarowej Wystepumc? na cwiczenie
bezp_leczenStwa wykonywania zadar zawodowych; stanowiskach pracy w przemysle
1 hlgleny pracy 2. przestrzegac zasad bezpieczenistwa i higieny pracy drzewnym_

oraz stosuje
przepisy prawa
dotyczace
ochrony
przeciwpozaro
wej 1 ochrony
srodowiska;

oraz przepisy ochrony przeciwpozarowej podczas
wykonywania zadan zawodowych;

3. przestrzegac zasad ochrony srodowiska podczas
wykonywania zadan zawodowych;




BIISP udziela 1. powiadomic system pomocy medycznejw | - ydzielanie pierwszej pomocy Wyktad, I
(19) pierwszej przypadku sytuacji stanowiacej zagrozenie zdrowia i | 1o,k odowanym w wypadkach przy pracy éwiczenie
zycia przy wykonywaniu zadan zawodowych; S R
pomocy 2. zapobiega¢ zagrozeniom zycia i zdrowia w miejscu | OT4Z W stanach zagrozenia zdrowia i zycia.
poszkodowany wykonywania czynnosci zawodowych;
mw Wypadkach 3. zidentyfikowac stany zagrozenia zdrowia i zycia;
przy pracy oraz 4 L!dZ.Ie|IC pu'erwszej pomocy w stanach zagrozenia
zycia i zdrowia.
w stanach
zagrozenia
zdrowia 1 zycia.
KPS radzic¢ sobie ze stresem
(5).
gs KPS(8). ponosi¢ odpowiedzialnosc
za podejmowane decyzje
Razem - 24godziny

— Instytucje zajmujace sie ochrong i Srodowiska w Polsce.
— Zadania i uprawnienia instytucji dziatajgcych w zakresie ochrony pracy.
— Podstawowe przepisy dotyczgce ochrony pracy.
— Prawa i obowigzki pracownika w zakresie bhp.
— Prawa i obowigzki pracodawcy w zakresie bhp.
— Zagrozenia dla zdrowia pracownika wystepujgce na stanowiskach pracy w przemysle drzewnym.

— Przepisy dotyczgce ochrony przeciwpozarowej wystepujace na stanowiskach pracy w przemysle drzewnym.
— Przepisy dotyczgce ochrony Srodowiska wystepujgce w przemysle drzewnym.

— Zagrozenia dla zycia i zdrowia wystepujgce na stanowiskach pracy w przemysle drzewnym.




Planowane zadania

1. Wyszukiwanie, selekcjonowanie informacji dotyczacych norm instytucji zajmujacych sie ochrong pracy i ochrong srodowiska w Polsce.

2. Charakterystyka instytucji zajmujgcych sie ochrong pracy i ochrona srodowiska w Polsce.

Zadaniem grupy jest wykonanie pracy zgodnie z opisem.

Uczniowie dobierajg sie w zespoty 2-3 osobowe i wspdlnie wyszukujg informacji w Internecie. Otrzymane wyniki uczniowie zapisujg w karcie pracy

Po okreslonym czasie jeden z uczniéw prezentuje informacje na forum klasy. Pozostate zespoty uzupetniajg wypowiedz o instytucje wczes$niej nie wymienione lub
nie scharakteryzowane. W podsumowaniu wykonang prace poréwnac z listg i charakterystyka przedstawiong przez nauczyciela oraz dokona¢ samooceny
prawidtowosci wykonania zadania.

3. Charakterystyka oddziatywania szkodliwych czynnikow i zagrozen wystepujacych na okreslonych stanowiskach pracy w przemysle drzewnym.

Uczniowie dobieraja sie w zespoty 2-3 osobowe i wybieraja lideréw. Liderzy losujg przygotowane przez nauczyciela wiodgce stanowiska pracy w przemysle
drzewnym. Uczniowie dokonujg charakterystyki szkodliwych czynnikéw oraz zagrozen wystepujacych na wylosowanych stanowiskach i wpisuja je do okreslonych
KART CHARAKTERYSTYKI CZYNNIKOW SZKODLIWYCH | ZAGROZEN. Po okre$lonym czasie jeden z uczniéw prezentuje wyniki pracy na forum klasy. Pozostali
uczniowie uzupetniaja wypowiedz. Poréwnac odpowiedzi z charakterystyka przedstawiong przez nauczyciela.

Warunki osiggania efektow ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody, formy organizacyjne

Dziat programowy ,,Podstawy bhp w przemysle drzewnym” wymaga stosowania aktywizujgcych metod ksztatcenia. Zaplanowane do osiggniecia efekty
ksztatcenia przygotowujg ucznia do wykonywania zadan zawodowych stolarza. Powinny by¢ ksztattowane umiejetnosci analizowania i selekcjonowania
informacji z zakresu prawnej ochrony pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska. Nalezy takze ksztattowa¢ postawe odpowiedzialnosci wobec
wspotpracownikéw za bezpieczne i zgodne z prawem wykonywanie zadan zawodowych. Do oceny osiggnie¢ edukacyjnych uczacych sie proponuje sie
przeprowadzenie testu wielokrotnego wyboru oraz ocene ¢éwiczen wykonywanych na zajeciach edukacyjnych.

Srodki dydaktyczne

W pracowni w ktdrej prowadzone bedg zajecia edukacyjne powinny sie znajdowac: przepisy prawne dotyczgce ochrony pracy , ochrony przeciwpozarowe] oraz
ochrony srodowiska. Normy z dopuszczalnymi stezeniami czynnikéw szkodliwych dla zdrowia, komputer z dostepem do Internetu (1 stanowisko dla dwdch -
trzech uczniéw). Urzadzenia multimedialne. Czasopisma branzowe, katalogi, filmy i prezentacje multimedialne dotyczace bezpiecznego wykonywania zadan
zawodowych przez w przemysle drzewnym.

Zestawy ¢wiczen, pakiety edukacyjne dla uczniéw.

Zalecane metody dydaktyczne

Zaplanowane do osiggniecia efekty ksztatcenia przygotowujg ucznia do wykonywania zadan zawodowych w stolarza. W dziale powinny by¢ ksztattowane
umiejetnosci analizowania, wyszukiwania, selekcjonowania informacji z zakresu przepiséw dotyczgcych ochrony pracy, ochrony przeciwpozarowej ochrony
Srodowiska oraz zagrozen wystepujacych w przemysle drzewnym w zwigzku z wykonywaniem zadan zawodowych stolarzy. Powinny by¢ ksztattowane
umiejetnosci analizowania i selekcjonowania informacji z zakresu prawnej ochrony pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska. Nalezy takze
ksztattowac postawe odpowiedzialnosci wobec wspdtpracownikéw za bezpieczne i zgodne z prawem wykonywanie zadan zawodowych. Nauczyciel powinien



zadbac, aby przy kolejnych éwiczeniach inna osoba z zespotu prezentowata wypracowane tresci zadania na forum klasy, co powinno ksztattowaé umiejetnosé
radzenia sobie ze stresem podczas wystgpien publicznych.

Dziat programowy , Podstawy bhp w przemysle drzewnym” wymaga stosowania aktywizujgcych metod ksztatcenia, ze szczegdélnym uwzglednieniem metody
¢wiczen, tekstu przewodniego, metody przypadkdw, dyskusji dydaktyczne;j.

Dominujacymi metodami powinny by¢ metoda éwiczen, metoda tekstu przewodniego, metoda dyskusji dydaktycznej. Metody te zawierajg opisy czynnosci
niezbedne do wykonania zadania, a uczniowie pracujg samodzielnie.

Formy organizacyjne

Zajecia mogg by¢ prowadzone w catej klasie, a uczniowie powinni pracowaé w zespotach 2-3 osobowych.

Propozycje kryteridw oceny i metod sprawdzania efektéw ksztatcenia

Do oceny osiggnieé edukacyjnych uczacych sie proponuje sie przeprowadzenie testu wielokrotnego wyboru, ocene z ¢wiczen, ocene z aktywnosci podczas
dyskusji, ocene z zadan domowych. Jako kryterium oceniania proponuje sie ocene poprawnosci zadan.

Formy indywidualizacji pracy uczniéw uwzgledniajace:

dostosowanie warunkow, srodkow, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia

dostosowanie warunkéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia

1.3. Wykonywanie wyrobow stolarskich -96godz

Symb | Efekt Uszczegotowione efekty ksztalcenia Tematyka zaje¢ lekcyjnych Lic | Forma T |U
ol Ksztatcenia zba | zajec u |W
Efekt Uczen god | lekcyjnych | R | A
ui Uczen z. N |G
Nr U |1
efektu S
A. dokonuje l.sklasyﬁkowaé’surowi.ec tartaczny przy uzyciu normy; | —  Charakterystyka surowca tartacznego. 2 Wyktad, 111
13.1 klasy fi kacji 2. sklasyfikowaé materiaty tarte przy uzyciu normy; — Charakterystyka materiatéw tartych. 2 éwiczenie
(1) drewna

1 materialow

drzewnych;




Al3.1
(€)

dobiera
technologie
wytwarzania
wyrobow
stolarskich;

1. dobrac technologie wytwarzania wyrobdéw
stolarskich z drewna litego;

Technologia obrébki drewna litego.

Sposoby obrébki maszynowe;j

Pitowanie

Charakterystyka pil, konserwacja, zasady
przechowywania

Struganie

Podziat i charakterystyka strugania
Charakterystyka strugéw i narzedzi strugarskich
Wiercenie

Rodzaje wiercen

Przygotownie wiertet do pracy ,konserwacja i
przechowywanie

Frezowanie

Przygotowanie narzedzi- frezéw do pracy
Konserwacja ,ostrzenie , przechowywanie
Szlifowaniecharakterystyka i rodzaje p[apierow
sciernych oraz ich zastosowanie

Woygladzanie powierzchni drewna i tworzyw
drzewnych

Toczenie dreqwna

Organizacja pracy na stanowisku pracy

Zasady manipulacji i trasowania tarcicy, nadmiary na
obrébke

Obrébka elementdéw graniakowych

Kolejnos¢ i parametry operacji technologicznych
Czynniki wptywajgce na proces skrawania i jakos¢
obrébki

Dobor i przygotowanie narzedzi do pracy

Ocena obrébki elementow wykonanych na
obrabiarkach

Ocena obrébki elementédw wykonanych
narzedziami recznymi

Ocena doktadnosci obrobki i jakosci powierzchni
Gtadkosc obrébki

Wptyw bazowania nadoktadnosc wymiardw i
ksztattu obrabianych elementow

Prces technologiczny mechanicznej obrébki drewna

36

Wyktad,
¢wiczenie

11




2. zastosowac technologie wytwarzania wyrobow
stolarskich z tworzyw drzewnych;

— Technologia obrébki tworzyw drzewnych.

— Obrdbka plyt widrowych laminowanych

— Woytwarzanie okien idrzwi z tworzyw sztucznych

— Okleinowanie ptaszczyzn szerokich okleinami
sztucznymi i naturalnymi

— Okleinowanie waskich powierzchni Oklinami
sztucznymi i naturalnymi

— Laminaty wysokoci$nieniowe

— Listwy elementy profilowe z tworzyw sztucznych

— Akcesoria meblowe z tworzyw sztucznych

— Folie okleinowe z PVC

12

3. zaplanowac technologie wykorczania powierzchni
wyrobow stolarskich;

— Sposoby wykorniczenia powierzchni drewna i
tworzyw drzewnych.

— Charakterystyka metod naktadania materiatow
wykonczeniowych

— Przygotowanie podtoza i jego wptyw na jakosc
wykanczanej powierzchni

— Przygotowanie roztwordéw roboczych

— Parametry naktadania i utwardzania powtok

— Wady powtok, przyczyny powstawnia, sposoby
usuwania organizacja stanowisk pracy

— Uszlachetnianie powlok lakierniczych

— Utwardzanie powtok Lakierniczych

— Czynniki zwigzane z otoczeniem majgce wptyw na
jakos¢ wykonczenia powierzchni

14

)4. zaproponowac technologie montazu wyrobdéw
stolarskich;

— Sposoby montazu wyrobow stolarskich.

— Systemy montazu

— Okuwanie wyrobow stolarskich

— Organizacja stanowisk montazowych

— Ocena doktadnosci montazu

— Zasady montazu mebli z elementami o roznym
stopniu wykonczenia powierzchni

— Dobdr kleju do montazu i przygotowanie elementow
do montazu

10

A13.1
(©)

dobiera sposoby
obrobki drewna
1 tworzyw
drzewnych;

1.dobrac sposoby obrébki drewna i tworzyw
drzewnych w zaleznosci od ksztattu elementdw;

2. Zanalizowac¢ sposoby obrébki w zaleznosci od

materiatu;

Alternatywne sposoby wykonywania zadan

zawodowych w zaleznos$ci od wyposazenia zaktadu

W maszyny i urzadzenia.

— Roznice technologiach wystepujace w zaktadach
rzemies$lniczych i w duzych zaktadach
przemystowych.

I1I




— Charakterystyka surowca tartacznego.

— Charakterystyka materiatéw tartych.

— Technologia obrébki drewna litego.

— Technologia obrébki tworzyw drzewnych.

— Sposoby wykoriczenia powierzchni drewna i tworzyw drzewnych.

— Sposoby montazu wyrobow stolarskich.

— Rdznice technologiach wystepujace w zaktadach rzemiesIniczych i w duzych zaktadach przemystowych.

- Alternatywne sposoby wykonywania zadan zawodowych w zaleznosci od wyposazenia zaktadu w maszyny i urzagdzenia.
Planowane zadania

1. Zaplanowac technologie wykonczenia powierzchni wyrobéw stolarskich

Dobraé¢ materiaty, maszyny, urzadzenia i narzedzia oraz kolejno$¢ wykonywania operacji i czynnosci do sposobu wykonczanej powierzchni
elementu.

Na podstawie zatozen, w jaki sposdb nalezy wykonczy¢ powierzchnie elementu:

dobierz maszyny, urzadzenia i narzedzia do obrabianego elementu;

wypisz kolejnos¢ operacji i czynnosci;

Po zakonczeniu wykonanej pracy poréwnaj opracowang przez siebie proce z otrzymanym wzorcem. Dokonaj analizy rdznic.

Po wykonaniu jednego ¢éwiczenia dla powierzchni podtoza z okreslonego materiatu, np. z drewna litego mozna wykonaé ¢wiczenie dla takiego samego elementu,
ale wykonanego np. z ptyty wiérowej okleinowanej okleing naturalng. Daje to mozliwos¢ poréwnania technologii.

2. Zaproponowac technologie montazu wyrobdéw stolarskich.

Na podstawie rysunku ztozeniowego lub zestawieniowego wyrobu stolarskiego zaplanowac¢ sposéb montazu tego wyrobu.

Nalezy przeanalizowad rysunek. Pogrupowac elementy w podzespoty. Zaproponowac kolejnos¢ czynnosci oraz potrzebne narzedzia, urzadzenia montazowe,

dodatkowe taczniki.

Po wykonaniu ¢éwiczenia poréwnaj wyniki z wzorcem. Wynotuj réznice. Przeanalizuj przyczyny. Uzasadnij swoje propozycje, poniewaz one tez mogg by¢ poprawne, z uwagi na fakt, ze w obrébce drewna mozna
otrzymac te same efekty réoznymi sposobami. Nalezy przyja¢ rozwigzanie optymalne stosownie do warunkdw, jakimi sie dysponuje.

Zajecia powinny odbywac sie w pracowni materiatoznawstwa i technologii przetwarzania drewna, wyposazong w: modele potgczen elementéw z drewna i
tworzyw drzewnych, modele potgczen stolarskich, modele konstrukcji i podzespotéw, schematy maszyn i urzgdzen do obrébki i przetwarzania drewna, schematy
procesow technologicznych, dokumentacje technologiczne, normy dotyczace przetwarzania drewna oraz wykonywania wyrobéw z drewna i tworzyw drzewnych,
tabele doboru srednicy narzedzi w zaleznosci od optymalnej predkosci skrawania i predkosci obrotowej narzedzi, katalogi z narzedziami, katalogi z maszynami i
urzadzeniami, karty charakterystyki materiatdw wykonczeniowych i klejéw, katalogi z okuciami, proste urzgdzenia do ciecia drewna, reczne narzedzia stolarskie,
narzedzia do maszynowej obrébki drewna. Niektdre zajecia powinny odbywac sie w pracowni rysunku technicznego, poniewaz wyposazona ona jest w
stanowiska komputerowe. Znajduja sie tam tez niektdre niezbedne do realizacji efektow ksztatcenia zawartych w jednostce elementy wyposazenia: typowe
czesci maszyn, schematy kinematyczne, rysunki konstrukcyjne maszyn i urzgdzen, prospekty, wydawnictwa specjalistyczne. Wskazany dostep do internetu (jedno
stanowisko na dwdch uczniéw), aby uczniowie mogli niektdre informacje wyszukiwaé w internecie.

Srodki dydaktyczne

W pracowni, w ktdrej prowadzone beda zajecia edukacyjne powinny sie znajdowadé: katalogi z maszynami i/lub urzadzeniami, katalogi z narzedziami stosowanymi w obrébce drewna i tworzyw drzewnych, ,
Zatozenia tech niczno—technologiczne wykonania wyrobu, schematy przebiegu proceséw technologicznych, rysunki wykonawcze elementéw, elementy wykonane wedtug tych rysunkéw Komputer

z dostepem do Internetu (1 stanowisko dla dwdch ucznidw). Zestawy ¢éwiczen, pakiety edukacyjne dla uczniéw. Prawidtowe odpowiedzi do éwiczern w celu poréwnania z pracami uczniéw. Zalecane metody
dydaktyczne



Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektow ksztatcenia

Do oceny osiagnie¢ edukacyjnych uczacych sie proponuje sie ocene wykonywanych ¢wiczen. Cwiczenia powinny byé oceniane wedtug kryteriéw zawartych w
efektach ksztatcenia jednostki, np.: czy uczniowie dobrali podany w zadaniu gatunek drewna i klase materiatéw tartych, czy poprawnie odczytali wymiary
elementu, czy poprawnie ustalili operacje i czynnosci, czy ustalili je w odpowiedniej kolejnosci, czy poprawnie dobrali maszyny i urzadzenia, czy zaplanowali

sposob wykonczenia powierzchni zgodnie z zatozeniami, czy poprawnie dobrali sposéb obrobki.
Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektow ksztatcenia

Do oceny osiagnie¢ edukacyjnych uczacych sie proponuje sie ocene wykonywanych ¢wiczen. Cwiczenia powinny byé oceniane wedtug kryteriéw zawartych w
efektach ksztatcenia jednostki, np.: czy uczniowie dobrali podany w zadaniu gatunek drewna i klase materiatéw tartych, czy poprawnie odczytali wymiary
elementu, czy poprawnie ustalili operacje i czynnosci, czy ustalili je w odpowiedniej kolejnosci, czy poprawnie dobrali maszyny i urzgdzenia, czy zaplanowali
sposob wykonczenia powierzchni zgodnie z zatozeniami, czy poprawnie dobrali sposéb obroébki.

1.4 .Naprawy renowacje i konserwacje wyrobow stolarskich -20godz.
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4. wskazac uszkodzenia konstrukcji wyrobdw stolarskich;

A.132 ustala 1. ustali¢ przyczyny uszkodzen konstrukcji wyrobéw oraz

3 .

3) przyczyny sposoby naprawy ;
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2
renowacji lub podzespotow;
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5. okresli¢ sposoby odéwiezania oku¢ i akcesoridow; Odswiezanie oku¢ akcesoriow Wyklad, 11T
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6. Ustali¢ sposoby konserwacji wyrobdw stolarskich;,

AS-13-2 ustala zakres 1. okreslic zakres napraw, renowacji i konserwacji Kolejnos¢ czynno$ci przy montazu Wyktad, 111

©) napraw, wyrobéw stolarskich pod wzgledem ekonomicznym; wyrobu stolarskiego po naprawie, ¢wiczenie
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KPS by¢ kreatywnym i konsekwentnym w realizacji zadan;

2).

KPS przewidzie¢ skutki podejmowanych dziatan

3).




KPS ponosi¢ odpowiedzialnosé za podejmowaneg
(3). dziatania

Zasady postepowania konserwatorskiego.

Materiaty stosowane do napraw, renowacji i konserwacji wyrobow stolarskich.

Narzedzia stosowane do wykonywania napraw, renowacji i konserwacji wyrobéw stolarskich.
— Ponadczasowe metody obrébki drewna.

Kolejno$¢ demontazu, wykonywania napraw, renowacji i konserwacji wyrobow stolarskich.
— Dokumentowanie prac renowacyjnych i konserwatorskich.

Naprawy i wzmocnienia potaczen konstrukcyjnych.

Naprawy wypaczen.

Naprawy szuflad i innych podzespotdw.

Naprawy, renowacje i konserwacje powtok malarsko-lakierniczych.

Odswiezanie oku¢ akcesoridw.

Kolejnos¢ czynnosci przy montazu wyrobu stolarskiego po naprawie, renowac;ji i konserwacji.

Naprawa intarsji i inkrustacji.

Planowane zadania
Podzielenie klasy na zespoty 2-3 osobowe. Zadaniem zespotu jest wykonanie pracy zgodnie z opisem pracy:
Opracowac plan naprawy wyrobu stolarskiego. Plan powinien zawierac:
— ogledziny i zapisanie zniszczen,
— ustalenie prawdopodobnych przyczyn zniszczen,
— jesli konieczny jest czesciowy demontaz - sposob czesciowego demontazu wyrobu,
— sposob zabezpieczenia czesciowo zdemontowanego wyrobu przez dalszym jego uszkodzeniem,
— kolejnos¢ napraw,
— ustalenie, ktére elementy nalezy wymieni¢ w catosci, a ktére nadajg sie do naprawy,
— dobranie materiatéw i narzedzi,
— dobranie sposobéw napraw poszczegdlnych zniszczen,
— sposob odéwiezania oku¢ i akcesoriow,
— sposéb montazu mebla po naprawie,
— szkice organizacji stanowisk pracy do napraw,

Wykonywane czynnosci nalezy wpisywac¢ do PLANU NAPRAWY WYROBU. Po sporzadzeniu planu naprawy przewodniczacy przedstawig plany swoich zespotow przed klasa.

Warunki osiggania efektow ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody, formy organizacyjne

Zajecia powinny odbywac sie w pracowni materiatoznawstwa i technologii przetwarzania drewna, wyposazonej w: zestawy probek réznych gatunkow drewna,
materiatow drzewnych, tworzyw drzewnych, klejéw i substancji dodatkowych, materiatdw do zabezpieczania i uszlachetniania powierzchni, modele potgczen
elementow z drewna i tworzyw drzewnych, modele wyrobdw z drewna i tworzyw drzewnych, modele potgczen stolarskich, modele konstrukcji i podzespotow;
detale, okucia i tgczniki, katalogi wyrobow z drewna i tworzyw drzewnych, schematy maszyn i urzagdzen do przetwarzania drewna, schematy proceséw

technologicznych, dokumentacje technologiczne, normy dotyczgce przetwarzania drewna oraz wykonywania wyrobow z drewna i tworzyw drzewnych
Srodki dydaktyczne

Uszkodzone wyroby stolarskie do naprawy. Wyposazenie pracowni napraw zgodnie z podstawa programowa. Literatura dotyczaca napraw, renowacji i konserwacji. PLANY NARAWY WYROBU. . Literatura
dotyczaca historii przetwarzania drewna oraz styléw panujgcych w meblarstwie na przestrzeni dziejéw, plansze z rysunkami instruktazowymi z zakresu napraw,
konserwacji i renowacji, przyktadowe instrukcje wykonywania typowych napraw, renowacji



konserwacji typowych uszkodzen.

Zalecane metody dydaktyczne

Nauczyciel dobierajgc metode ksztatcenia powinien przede wszystkim odpowiedzie¢ sobie na nastepujace pytania: jakie chce osiggnac efekty? jakie metody beda najbardziej odpowiednie dla danej grupy wiekowej,
mozliwosci percepcyjnych uczacych sie? jakie problemy (o jakim stopniu trudnosci i ztozonosci) powinny by¢ przez ucznidéw rozwigzane? jak motywowac uczniéw i zapewnic ich zaangazowanie. Rzetelna odpowiedz
na te pytania pozwoli na trafne dobranie metod, ktére pozwolg na osiggniecie zamierzonych efektéw.

Zaplanowane do osiggniecia efekty ksztatcenia przygotowuja ucznia do wykonywania zadan zawodowych stolarza. W dziale powinny by¢ ksztattowane umiejetnosci na[praw, renowacji i konserwacji wyrobow

stolarskich.
Dziat programowy ,Naprawy, renowacje i konserwacje wyrobow stolarskich” wymaga stosowania aktywizujacych metod ksztatcenia, ze szczegdInym uwzglednieniem metody ¢wiczen, pokazu, instrukcji, tekstu

przewodniego.
Dominujacymi metodami powinny byé metody pokazu i éwiczen. .Przy ustalaniu ewentualnych przyczyn uszkodzen wyrobéw nalezy zachecad ucznidw do poszukiwania kilku

alternatywnych czynnikdw powodujacych zniszczenia oraz rozwazenia wiecej niz jednego sposobu naprawy, co powinno ksztattowad kreatywnos¢ i
konsekwencje w realizacji zadan. Do kazdego planowanego sposobu demontazu i naprawy nalezy przewidzie¢ skutki podejmowanych dziatan. Przy szacowaniu

czasu wykonania naprawy, renowacji lub konserwacji wyrobu stolarskiego nalezy ksztattowaé odpowiedzialnosé za ich wykonanie w ustalonym terminie.

Formy organizacyjne

Zajecia moga by¢ prowadzone w catych klasach a ¢wiczenia powinny by¢ wykonywane w zespotach 2-3 osobowych. Plany napraw powinny by¢ sporzadzane na prawdziwych uszkodzonych wyrobach. Specyfika zajeé
sprzyja ksztattowaniu u uczniow kreatywnosci i konsekwencji w dziataniu, przewidywaniu skutkéw swojego dziatania oraz ponoszenia odpowiedzialnosci za skutki dziatan oraz wspoétpracy w zespole.

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektéw ksztatcenia

Do oceny osiagnie¢ edukacyjnych uczacych sie proponuije sie ocene rezultatu wykonanej pracy, czyli poprawnie sporzadzonego PLANU NAPRAW. Mozna tez na pOdSU mowanie dziatu przeprowadzic’
test z zadaniami otwartymi, wielokrotnego wyboru, prawda - fatsz i in. Jako kryteria oceny nalezy bra¢ pod uwage ilos¢ poprawnych odpowiedzi.

Formy indywidualizacji pracy uczniéw uwzgledniajgce:

dostosowanie warunkéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,

dostosowanie warunkdw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.



PROGRAM NAUCZANIA DLA ZAWODU
STOLARZ 752205

O STRUKTURZE PRZEDMIOTOWE)J
TYP SZKOLY: Zasadnicza Szkota Zawodowa
1. TYP PROGRAMU: PRZEDMIOTOWY
2. RODZAJ PROGRAMU: LINIOWY

Koweziu/ODiDZ tomza/K. Rakowski

Maszyny i urzadzenia

CELE SZCZEGOtOWE KSZTALCENIA W ZAWODZIE STOLARZ



Absolwent Ksztatcenie zgodne z opracowanym programem nauczania w zawodzie stolarz pozwoli na osiggniecie co najmniej wymienionych celow:

1) wykonywania wyrobdéw z drewna i tworzyw drzewnych;

2) wykonywania prac zwigzanych z obstuga oraz konserwacja maszyn i urzadzen stosowanych w stolarstwie;

3) wykonywania napraw, renowacji i konserwacji wyrobéw stolarskich.bo wykonywania zadar zawodowych niezbedne jest osiggniecie efektéw ksztatcenia okreélonych w podstawie
programowej ksztatcenia w zawodzie stolarz:

efekty ksztatcenia wspdlne dla wszystkich zawoddéw (BHP, PDG, JOZ)

efekty ksztatcenia wspdlne dla zawodow w ramach obszaru administracyjno-ustugowego stanowigce podbudowe do ksztatcenia w zawodzie PKZ(A.g)

efekty ksztatcenia wtasciwe dla kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie A.13. Wytwarzanie wyrobow stolarskich.

PRZEDMIOTOWY PLAN NAUCZANIA DLA ZAWODU STOLARZ

STOLARZ
symbol cyfrowy zawodu 752205
Lp. Przedmiot Klasa - Stopien
| 11 111 Ogolem

1. [Technologia i materialoznawstwo 72 72 68 212
2. [Rysunek zawodowy 64 36 100
3. [Maszyny i urzadzenia 28 28 56
4. |Podstawy dzialalnosci gospodarczej 20 20
S. |Jezyk obcy zawodowy 20 20

Razem| 136 136 136 408

PROGRAMY NAUCZANIA DLA POSZCZEGOLNYCH PRZEDMIOTOW
W programie nauczania dla zawodu stolarz zastosowano taksonomie celéw ABC . Niemierko.
1. Technologia wyrobow stolarskich 212 godzin
2. Rysunek zawodowy w stolarstwie 100 godzin



3. Maszyny i urzadzenia do obrébki drewna i tworzyw drzewnych 56 godzin
4. Dziatalno$¢ gospodarcza w przemysle drzewnym

5. Jezyk obcy zawodowy w przemysle drzewnym

6. Obrébka pomocnicza w wytwarzaniu wyrobéw z drewna - zajecia praktyczne

7. Obrébka zasadnicza w wytwarzaniu wyrobéw stolarskich — zajecia praktyczne

8. Naprawy, renowacje i konserwacje wyrobdw stolarskich - zajecia praktyczne

Wykaz dziatéw programowych dla zawodu stolarz

1. Technologia wyrobdw stolarskich

1.1. Materiatoznawstwo drzewne

1.2. Podstawy BHP w przemysle drzewnym

1.3 Wykonywanie wyrobow stolarskich

1.4. Naprawy, renowacje i konserwacje wyrobéw stolarskich

2. Rysunek zawodowy w stolarstwie

2.1. Rysunek zawodowy w i konstrukcje

2.2. Postugiwanie sie dokumentacjg technologiczng i konstrukcyjna

3.0. Maszyny i urzadzenia do obrébki drewna i tworzyw drzewnych

3. 1. Charakterystyka maszyn, urzadzen i narzedzi

3.2 Budowa i dziatanie maszyn i urzadzen numerycznie sterowanych

4. Dziatalno$¢ gospodarcza w przemysle drzewnym

4.1 Reklama i marketing w przemysle drzewnym

.2. Wspotpraca z firmami z branzy w prowadzeniu dziatalnosci gospodarczej

5. Jezyk obcy w zawodowy w przemysle drzewnym

5.1. Informacja o materiatach, maszynach i narzedziach i wyrobach stolarskich w jezyku obcym zawodowym
5.2. Porozumiewanie sie z kontrahentami i wspotpracownikami w jezyku obcym zawodowym
6. Obréobka pomocnicza w wytwarzaniu wyrobow stolarskich - zajecia praktyczne

6.1. Obrébka hydrotermiczna i plastyczne

6.2. Wykonczanie powierzchni drewna i tworzyw drzewnych

6.3 Klejenie i oklejanie drewna i tworzyw drzewnych
6.4. Pakowanie, magazynowanie i transport elementéw, podzespotéw oraz wyrobdéw gotowych

3.0. MASZYNY | URZADZENIA DO OBROBKI DREWNA | TWORZYW DRZEWNYCH —KI 11-28godz + ki 11l -28godz — Razem 56godz
3. 1. Charakterystyka maszyn, urzadzen i narzedzi



3.2 Budowa i dziatanie maszyn i urzadzen numerycznie sterowanych

3.1. Charakterystyka maszyn, urzadzen i narzedzi- K1 — II -28godz
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obrébki drewna i tworzyw drzewnych zgodnie z -
] ) . ) ] Pilarki tarczowe
obowigzujgcg terminologia branzowg; Pilarki tasmowe
5. rozpoznaé maszyny i urzadzenia stosowane do Strugarki 8
T . Frezarki
obrébki drewna i tworzyw drzewnych; Wiertarki
6. charakteryzowac¢ budowe i zastosowanie maszyn i Szlifierki

urzadzen stosowanych do obrébki drewna i tworzyw
drzewnych;

Obrabiarki kombinowane




7. sklasyfikowa¢ narzedzia do obrébki drewna i
tworzyw drzewnych;

8. wymienié¢ wymagania, jakie powinny spetniac¢
narzedzia do obroébki drewna i tworzyw drzewnych;

Klasyfikacja narzedzi do obrébki drewna i tworzyw
drzewnych.

— Charakterystyka narzedzi do obrébki drewna i
tworzyw drzewnych.

— Pityiich charakterystyka

— Dtutaiich charakterystyka

— Strugiiich charakterystyka

— Pilniki i ich charakterystyka

— Konserwacja i przygotowanie do pracy

9. wymieniac¢ cechy charakteryzujgce grupy narzedzi
stosowanych do obrébki drewna i tworzyw
drzewnych;

10. analizowaé parametry narzedzi stosowanych do
réznych obrabiarek oraz rodzajéw obrébki drewna i
tworzyw drzewnych;

— Parametry i zastosowanie narzedzi do obrdbki
drewna i tworzyw drzewnych.

— Parametry ostrza skrawajacego w ptaszczyznie
pracy

— Materiaty narzedziowe

— Charakterystyka i przygotowanie do pracy pit
tarczowych,pit tasmowych,nozy
strugarskich,wiertet

11. dobraé maszyny do wykonania obrébki drewna i
tworzyw drzewnych;

12. dobraé urzadzenia do wykonania obrébki drewna
i tworzyw drzewnych;

13. dobraé narzedzia do obrabiarek;

— Kolejnos¢ stosowania obrobki drewna i tworzyw
drzewnych.

— Dobér narzedzi skrawajgcych do poszczegdinych
operacji

— Zsady doboru narzedzi do obrabiarek

BHP
)

okresla
zagrozenia
zwigzane

z wystepowani
em
szkodliwych
czynnikow

w Srodowisku

pracy;

7. okresli¢ zagrozenia zwigzane z pracg na
obrabiarkach do drewna i tworzyw drzewnych;

Zasady bezpiecznej pracy na
obrabiarkach do drewna i tworzyw
drzewnych.

11

Razem - 28 godzin




Materiat ksztatcenia

- Okredlenie maszyn, urzadzen, obrabiarek, narzedzi.

- Charakterystyka cze$ci maszyn oraz podzespotow wystepujacych w konstrukcjach maszyn.
- Klasyfikacja obrabiarek do obrébki drewna i tworzyw drzewnych.

- Budowa i zastosowanie maszyn i urzgdzen do obrébki drewna i tworzyw drzewnych..

- Klasyfikacja narzedzi do obrébki drewna i tworzyw drzewnych.

- Charakterystyka narzedzi do obrébki drewna i tworzyw drzewnych.

- Parametry i zastosowanie narzedzi do obrébki drewna i tworzyw drzewnych.

- Kolejnos¢ stosowania obrdbki drewna i tworzyw drzewnych

- Zasady bezpiecznej pracy na obrabiarkach do drewna i1 tworzyw drzewnych.

Planowane zadania

1.Dobra¢ maszyny, urzadzenia i narzedzia oraz kolejno$¢ obrébki do wykonania elementu w zakresie obrébki wstepnej i zasadniczej wedtug zatgczonego rysunku
wykonawczego.

Na podstawie rysunku wykonawczego elementu:

- dobra¢ maszyny, urzadzenia i narzedzia do obrabianego elementu.

po zakonczeniu wykonanej pracy poréwnac opracowang przez siebie procedure z otrzymanym wzorcem. Dokona¢ analizy réznic.

Analiza rysunku wykonawczego

- odczytad rodzaj materiatu i wymiary elementéw;

- ustali¢ kolejnos¢ obroébki w celu uzyskania elementu.

Dobranie maszyn i urzadzen oraz kolejnosci operacji do wykonania elementu.

- ustali¢ maszyny, urzadzenia lub obrabiarki, do wykonania elementu.

Dobranie narzedzi do wykonania operacji i czynnosci

dobrac narzedzie do ustalonej maszyny;

dobrac narzedzie do wykonania okreslonej operacji uwzgledniajac: rodzaj materiatu obrabianego oraz kierunek skrawania, zamierzony do uzyskania profil,
oczekiwang jakos¢ uzyskanej obrébki.

Zapisanie rodzajow i parametréw ustalonych maszyn, urzadzen i narzedzi.

- zapisa¢ doktadng nazwe maszyn i/lub urzadzen oraz ich cechy;

- zapisa¢ doktadng nazwe narzedzi oraz ich parametry.



Po wykonaniu ¢wiczenia poréwnac wyniki z wzorcem. Wynotowac réznice. Przeanalizowac przyczyny. Uzasadni¢ swoje propozycje, poniewaz one tez mogg by¢
poprawne, z uwagi na fakt, ze w obrébce drewna mozna otrzymacd te same efekty réznymi sposobami. Nalezy przyjgé rozwigzanie optymalne stosownie do
warunkéw, jakimi sie dysponuje.

Po wykonaniu jednego ¢wiczenia dla elementow z okreslonego materiatu, np. z drewna litego klejonego mozna wykona¢ ¢wiczenie dla takiego samego elementu,
ale wykonanego z plyty laminowanej, potem z ptyty widrowej okleinowanej okleing naturalng. Daje to mozliwo$¢ poréwnania technologii.

Warunki osiggania efektéw ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody, formy organizacyjne

Zajecia powinny odbywac sie w pracowni materiatoznawstwa i technologii przetwarzania drewna, wyposazong w: modele potgczen elementéw z drewna i
tworzyw drzewnych, modele potagczen stolarskich, modele konstrukcji i podzespotéw, schematy maszyn i urzgdzen do obrébki i przetwarzania drewna, schematy
procesow technologicznych, dokumentacje technologiczne, normy dotyczace przetwarzania drewna oraz wykonywania wyrobdéw z drewna i tworzyw drzewnych,
tabele doboru srednicy narzedzi w zaleznosci od optymalnej predkosci skrawania i predkosci obrotowej narzedzi, katalogi z narzedziami, katalogi z maszynami i
urzadzeniami, karty charakterystyki materiatdw wykorczeniowych i klejéw, katalogi z okuciami, proste urzadzenia do ciecia drewna, reczne narzedzia stolarskie, narzedzia di
maszynowej obrébki drewna. Niektdre zajecia powinny odbywac sie w pracowni rysunku technicznego, poniewaz wyposazona ona jest w stanowiska komputerowe. Znajduja sie tam tez
niektore niezbedne do realizacji efektow ksztatcenia zawartych w jednostce elementy wyposazenia: typowe czesci maszyn, schematy kinematyczne, rysunki konstrukcyjne maszyn i urzadzen,
prospekty, wydawnictwa specjalistyczne. Wskazany dostep do internetu (jedno stanowisko na dwdch uczniéw), aby uczniowie mogli niektére informacje wyszukiwaé w internecie.

Srodki dydaktyczne

Zatozenia techniczno-technologiczne wykonania wyrobu, rysunki ztozeniowe wyrobdw, rysunki wykonawcze elementéw, elementy wykonane wedtug tych rysunkéw Zestawy éwiczen, pakiety
edukacyjne dla uczniéw. Prawidtowe odpowiedzi do ¢wiczen w celu poréwnania z pracami uczniow.

Zalecane metody dydaktyczne

Efekty dotyczgce charakterystyki i klasyfikacji maszyn, urzgdzen i narzedzi mozna realizowa¢ metodami podajgcymi. Ksztattowanie umiejetnosci z dobierania maszyn i narzedzi do rodzaju
obrébki nalezy realizowa¢ metodami aktywizujgcymi, np. metoda ¢wiczen, metoda tekstu przewodniego.

Dominujgcymi metodami powinny by¢ metoda ¢éwiczen, metoda tekstu przewodniego. Podczas wykonywania ¢wiczen w zespotach nalezy zwracac¢ uwage na zaplanowanie pracy zespotu i
sprawiedliwy podziat zadan oraz na sposéb komunikowania sie z kolegami w zespole.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone w grupach do 15 0s6b z podzialem na zespotly 2-3 osobowe.

dobrali maszyny i urzadzenia, odczytali wymiary elementu, czy poprawnie ustalili kolejno$¢ obrobki.Do oceny efektéw dotyczacych charakterystyki i klasyfikacji
maszyn, urzadzen i narzg¢dzi proponuje si¢ zastosowac test wielokrotnego wyboru oraz informacjg zwrotna. Kryterium powinno by¢ poprawnnie udzielona
informacja zwrotna oraz ilo$¢ prawidtowych odpowiedzi w tescie wielokrotnego wyboru.



3.2 Budowa i dzialanie maszyn i urzadzen numerycznie sterowanych- ki-111- 28godz.

Symb | Efekt Uszczegotowione efekty ksztalcenia Tematyka zaje¢ lekcyjnych Lic | Forma T |U
ol Ksztalcenia zba | zajeé Uu |W
Efekt Uczen god | lekcyjnych | R | A
ui Uczen Z. N |G
Nr U |1
efektu S
A.13. | obstuguje 11. charakteryzowac budowe i zastosowanie - Rodzaje obrabiarek 5 Cwiczenia
1(7) | maszyny obrabiarek numerycznie sterowanych numerycznie sterowanych
1 urzadzenia stosowanych w przemysle
stosowane drzewnym
w stolarstwie; - Budowa obrabiarek i .
; urzadzen numerycznie S Cwiczenia
sterowanych
- Zastosowanie obrabiarek i )
urzadzen numerycznie
sterowanych 11
- Rodzaje reziméw suszenia. 3
9. obstugiwac suszarnie sterowang komputerowo; - Prowadzenie suszenia
wedtug wybranego rezimu w 3 Cwiczenia
suszarni z mozliwoscia
serowania komputerowego.
PKZ( | stosuje 2. wprowadzaé dane do paneli obrabiarek -Charakterystyka programéw | 5 Cwiczenia 11
A.g) | programy numerycznie sterowanych; sterujgcych pracg obrabiarek.
© komputerowe - Charakterystyka programoéw
wspomagajace do rozkroju materiatéw 5 .
wykonywanie ptytowych Cwiczenia
zadan.

Razem 28godzin




Materiat ksztatcenia

Charakterystyka programow sterujgcych pracg obrabiarek.

Rodzaje reziméw suszenia.

Prowadzenie suszenia wedtug wybranego rezimu w suszarni z mozliwoscig serowania komputerowego.

Rodzaje obrabiarek numerycznie sterowanych stosowanych w przemysle drzewnym

Charakterystyka programoéw do rozkroju materiatéw ptytowych

Budowa obrabiarek i urzgdzen numerycznie sterowanych

Zastosowanie obrabiarek i urzagdzen numerycznie sterowanych

Planowane zadania

Wykonanie obrdbki elementu na obrabiarce sterowanej numerycznie.

Wykonaé ¢wiczenie zgodnie z opisem:

Pobrac¢ rysunek wykonawczy. Odczyta¢ informacje z rysunku dotyczgce: rodzaju materiatu, wymiaréw neto, operacji do wykonania. Wprowadzi¢ dane z rysunku
wykonawczego do programu obrabiarki

Warunki osiggania efektdw ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody, formy organizacyjne Poznanie funkcji i dziatania programéw do sterowania suszarnia
oraz ksztatcenie umiejetnosci wprowadzania danych do paneli obrabiarek numerycznie sterowanych moze odbywac sie w pracowni rysunku technicznego (lub
ogolnej pracowni komputerowej) w szkole. Nastepnie uczniowie powinni uczyc¢ sie obstugiwac suszarnie w przedsiebiorstwie przemystu drzewnego. Nauczyciel
powinien posiada¢ umiejetnosci zawarte w efektach ksztatcenia

Srodki dydaktyczne

Programy komputerowe do obrabiarek numerycznie sterowanych w zakresie wprowadzania danych odnosnie obrébki elementéw meblowych, rysunki
wykonawcze elementow, instrukcje obstugi obrabiarek i urzadzen, instrukcje stanowiskowe .

Zalecane metody dydaktyczne

Nauczyciel dobierajgc metode ksztatcenia powinien przede wszystkim odpowiedzieé sobie na nastepujgce pytania: jakie chce osiggnagc efekty? jakie metody beda
najbardziej odpowiednie dla danej grupy wiekowej, mozliwosci percepcyjnych uczgcych sie? jakie problemy (o jakim stopniu trudnosci i ztozonosci) powinny by¢
przez ucznidw rozwigzane? jak motywowac ucznidow i zapewnic ich zaangazowanie. Rzetelna odpowied? na te pytania pozwoli na trafne dobranie metod, ktére
pozwolg na osiggniecie zamierzonych efektéw.

Zaplanowane do osiggniecia efekty ksztatcenia przygotowujg ucznia do wykonywania zadan zawodowych stolarza. W dziale powinny by¢ ksztattowane
umiejetnosci obstugi obrabiarek numerycznie sterowanych.

Dziat programowy MASZYNY | URZADZENIA DO OBROBKI DREWNA | TWORZYW DRZEWNYCH wymaga stosowania aktywizujgcych metod ksztatcenia, ze
szczegblnym uwzglednieniem metody ¢wiczen, pokazu, instruktazu.

Formy organizacyjne

Zajecia moga by¢ prowadzone w grupach 7-8 osobowych, a ¢wiczenia powinny by¢ wykonywane indywidualnie.

Propozycje kryteridow oceny i metod sprawdzania efektow ksztalcenia Do oceny osiagni¢¢ edukacyjnych uczacych si¢ proponuje si¢ oceng rezultatu wykonane;j
pracy. Proponuje si¢ tez uwzgledni¢ w ocenie przebieg pracy, stopien zlozonosci obrébki, samodzielno$¢ wykonywania pracy.



